


CERAFLEX

Granit ve Seramik icin Esnek Yapistirma Harci " RA i
Flex superadhesive mortar for Granite and Ceramic Fl Ex

Tanimi T R
Cimento esasli, polimer katkil, yUksek performansli, kayma 6zelligi azaltiimis, uzun calisma F |
sUresine sahip, esnek yapil yapistirma harcidir.

Uygulama Alanlan 1asxs () sevomieon

« ic ve dis mekanlarda, yatay ve diisey uygulamalarda W]

« Yer ve duvar seramikleri, granit, mermer, traverten, dogal tas, dekoratif tuglalar, cam mozaikler
gibi kaplama malzemelerinin sicaklik farklari etkisi altindaki beton, siva, sap gibi ylUzeylere
yapistiriimasinda,

« Binalarin dis cephelerinin kaplanmasinda, tadilat ve onarim sirasinda eski seramik, granit
Uzerine seramik kaplamalarda,

« Alci siva, al¢i-kartonplak, isi izolasyon plakalari, boya (yapisma mukavemeti iyi olan), gaz beton gibi isi farkliliklarindan etkilenen
ylzeyler Uzerine yapistirma uygulamalarinda, (emici ylzeyler uygulama 6ncesi astarlanmalidir)

» Genis aralikh 1s1 degisimlerinin oldugu, yerden isitmali sistemlerde, soguk hava ve soklama depolarinin duvar ve zeminlerinde,
termal havuzlarda, firinlarin dis duvarlarinda,

« Teras, balkon, banyo, su deposu, havuz, gibi i1slak mekanlarda

« Yaya ve yUk trafiginin yogun oldugdu is merkezleri, okul, hastane, alisveris merkezlerinde kullanilir.

Ozellikleri
* Hazirlamasi ve uygulanmasi kolaydir. TS EN 12004
* Kolay taraklanir ve isleme sliresi uzundur. C2TE/S1 sinifinin éngdrdidi normlara uygundur.
* Ylksek yapisma &zelligi ile disey uygulamalarda kayma yapmaz. C = Cimento esasli
* Esnek ozelligi nedeniyle donma ve ¢ozinme dongustne, 2 = ilave ozellikleri gelistirilmis, yiksek performansli
sicaklik degisimlerinden kaynaklanan ylzey gerilmelerine ve T = Kayma 6zelligi azaltiimis
titresimlere karsi dayanikhdir. E = Uzatilmis calisma siresi
. S1= Esnek
Teknik Ozellikleri (23°C ve % 50 Bagil nem)
Gé')rl'.:l_ni.'lm : Gri ve Beyaz renklerde toz Kayma : (EN1308) <0,5mm
Raf Omrii : Kapall ambalajinda ve Acik Bekletme Siiresi :(EN1346) >0,5N/mm?
rutubetsiz ortamda 12 ay Baslangi¢c Yapisma 1 (EN1348) =10 N/mm?2 (28 glin)
Uygulama Sicakligi P (@0 =EFC) Suya Daldirma sonrasi :(EN1348) >1,0 N/mm?
Karisim Orani 1 651su/25kg Istyla Yaslandirma sonrasi : (EN 1348) >1,0 N/mm?
Tiiketim : 3-6 kg/m? Donma Coziinme sonrasi : (EN 1348) =10 N/mnt
Olgunlastirma siiresi : 5dk. Enine Deformasyon : (EN 12002) 2.5 <51<5 mm?
Kap Omrii : 2 saat
Uzerinde yiiriinebilme siiresi : 24 saat sonra
Kullanima alma siiresi : 48 saat sonra
Derz Dolgu Siiresi 1 24 saat sonra
Sicakhik Dayanimi 1 (-20°C) - (+ 80°C)
Ambalaj

25 kg Kraft torba

UYGULAMA TALIMATLARI

Yiizey Hazirhgi

* Uygulama yapilacak ylzey karlinU almis terazisinde, dlizgln ve saglam olmali,

* Ylzeyde yapisma performansini olumsuz etkileyecek, gevsek parcaciklar, yag, toz, kir, parafin vs. gibi kalintilar olmamali,

* Gevsek yerler kirilarak temizlenmeli ve ylzeydeki bosluklar uygun bir tamir harci ile tamir edilerek dlzeltiimeli ve klirenmesi
beklenmelidir.

* Ylzeyin su emiciligi yiksek ise veya sicaklik 25°C tizerindeyse ylzey nemlendiriimelidir.

* Alcl esasli ylUzeylere uygulama yapilmadan énce ylzey uygun bir astar malzemesi kullanilarak astarlanmahdir.

Astar yapilmis ylzey kullanim talimatinda yazili
kuruma siresi dolmadan yapistirma uygulamasina
gecilmemelidir. (minimum 24 saat )

« Ahsap yonga levhalar Uzerine yapilacak uygula-
malarda yUlzeyin uygun sekilde astarlanmasi
gerekir. Levhalarin monte edildigi yerde zamanla
nem ve rutubet almamasi icin gerekli dnlemlerin
alinmasi gerekir.

Ylzeyin dizgUnligunin Yizeyin temizlenip
kontrol edilmesi nemlendirilmesi



Karistirma

Uygun su miktari (6,5 1) bir karistirma kabi icerisine 6l¢ek vasitasiyla alinir,

Dustk devirli (400-500 dev/dk.) bir karistirici ile karistirma yapilirken 25 kg CERAFLEX harci yavas yavas su Uzerine ilave edilir.
Topaksiz ve homojen bir karisim elde edinceye kadar birka¢ dakika karistirilir. (Harg icerisine uygulama talimatinda belirtilmeyen
herhangi bir katki eklemeyiniz)

5 dakika dinlenmeye birakilir.

Uygulamaya baslamadan 6nce 1-2 dk. daha karistirildiktan sonra harg¢ kullanima hazir hale gelir.
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Harcin suya Karistiricr ile karistirma Homojen karisim
eklenmesi

Uygulama Yontemi

Hazirlanan har¢ malanin diiz kismi ile uygulama yUzeyine yayilir. Daha sonra kullanilacak karolarin boyutuna uygun olarak segilen
tarak ile taraklanir.

Harcin acik bekletme suresi icerisinde (maximum 30 dk.) kaplanabilecek kadar bir alana ¢cekilmesine dikkat edilmelidir.

Tarakla ¢cekme islemi tek yonde ve esdegder formda olmalidir.

Isi degisimleri veya yodun yaya ve yuk trafiginin oldugu yerlerde genis ebatl karolar icin karonun arkasina yaklasik 1 mm
kalinliginda dlzgln olarak harg strtlmesi énerilir. Bu yontem yUzeydeki seviye farkliliklarindan kaynaklanacak hatalari 6nleme ve
daha iyi bir yapisma performansi elde edilmesine yardimci olacaktir.

Acik bekletme siresi icerisinde karolar taraklanan harg Uzerine hafifce yUzdUrUlerek seviyelenmeli ve lastik ¢ceki¢c yardimiyla
kuvvet uygulayarak yapistirilmahdir.

RUzgarll havalarda ve yUksek sicaklik ortaminda uygulama yapilmasi har¢ta su kaybina neden olmasi ve ylzeyin kurumasi
nedeniyle acik bekletme surelerini dustrebilir. RUzgarl veya ¢ok sicak havalarda mimkin oldugunca uygulamadan kaginiimalidir.
Ylzeye ¢ekilmis harcin stresi dolmussa har¢ kazinarak atilmall ve yeniden ¢ekilmelidir.

Kap 6mri dolmus harg yeniden su ilave edilerek kullanilmamali veya yeni harg ile karistirilmamalidir.

Uygulama yapilmis yerler 24 saat boyunca sudan ve dondan korunmalidir.

Harcin mala yardimi ile Taraklama
ylzeye aktarilmasi

Cift tarafli yapistirma uygulamasi Seramigin yerlestirilmesi Cekicle vurulup
seviyelendirilmesi

Uyarilar

Tozunu solumayiniz, cilde ve gdze temas ettirmeyiniz.
Uygulama sonrasi eller ve uygulama aletlerini bol su ile yikayiniz.
Bulasmis ylzeyleri nemli bir bezle kurumadan temizleyiniz.

Depolama
Serin ve kuru ortamda depolayiniz.
Direk glnes 15191 altinda uzun sUreli birakmayiniz.
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